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Form Talysurf®
i-Series

Rada pfistrojd s vysokym rozlienim pro
automatickou kontrolu tvaru i textury povrchu

AMETEK
ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES



Form Talysurf i-Series

Systém pro méreni tvaru a textury povrchu
s velky rozsahem a vysokym rozlisSenim.

Idealni pro automobilovy a lozZiskovy pramysl,
prevodovky a mnoho jinych aplikaci.

Textura povrchu a tvar v jednom

Form Talysurf i-Series je fada pfristroji s vysokou presnosti,
schopnych simultanniho méreni textury povrchu a tvaru.
Nizky systémovy sum na osach a vysoké rozliseni snimace
zajistuje integritu méreni, ktera spolecné s vybérem rozsah
snimace poskytuje univerzalnost pro nejriznéjsi aplikace.
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Reprodukovatelné vysledky méreni Talysurf i-Series

Spojeni dlouhodobé zkusenosti, praktické
zvladnuti presného obrabéni a navrh
optimalizovany metodou analyzy konec-
nych prvkd zajistily nizky Sum systému a
témér bezchybné mechanické provedeni
meéficich os. Dalsi zdokonaleni umoznilo
vyuziti navazanych standardd a
jedinecnych algoritm, které
ucinné omezily vliv pristroje

na vysledky méreni.

i-Series 5

Snimac Drsnost Tvar Teplota
Rozsah Méreni LS oblouku
a3 5 mm &um <33 um Teplotni kompenzace

: 5 zajistuji konzistentni
Rozliseni =°nmRq Pt

az 0,4 nm <0,25 pm

vykon systému



Bezkonkurencni kapacita méreni
Textura povrchu, tvar a 3D
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S pouzitim motorizovaného fizeni osy Y
a Talymapu Ize transformovat bézna 2D
méreni na analyticky nastroj ve 3D.
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Roztec, Uhel, tvar a linearni rozméry




Prizpusobeno Vasi aplikaci

Od zavitl Sroubu po klikové hridele pres bloky motoru a ventily,
vyberte si konfiguraci, ktera vyhovi Vasim pozadavkim ...

Rozsah snimace

Posuvova jednotka 60 mm . . x
Posuvova jednotka 120 / 200 mm . . .
Tvar . . v
Teplotni kompenzace v v v

Teplotni kompenzace

Vsechny modely rady i-Series jsou standardné
vybaveny unikatnim systémem sledovani a
kompenzace teplotnich zmén, coz zajistuje
konzistentni vykon systému a vysokou
integritu méreni, bez ohledu na okolni vlivy.




Parametry textury povrchu - Ultra
Vykonny software pro analyzu textury povrchu a tvaru

Odstranéni tvaru a
analyticke funkce

Uchylka tvaru

Odchylka od nominalniho tvaru je
vypoctena vuci nejvhodnéjsi
primce, kruhovému oblouku nebo
nejvhodnéjsi kuzelosecce, ale také
ve vztahu k minimalni z6né pfim-
ky (minimalni rozdil dvou paralel-
nich pfimek, obsahujicich soubor
dat).

Polomér

Z vybranych dat Ize metodou
nejmensich ¢tvercd automaticky
vyhledat nejvhodnéjsi polomér
konkavniho nebo konvexniho
kruhového oblouku. K dispozici je
i moznost vyloucit jakékoliv
nezadouci vlastnosti povrchu,
jako napfiklad hrany.

Pripadné muze byt absolutni
polomér nastaven tak, aby bylo
mozné analyzovat skutecnou
odchylku od vzorového. Ostatni
vypoctené parametry obsahuji
souradnice stredu.

Uhel (sklon)

Naklonéni povrchu Ize urcit a
odstranit jesté pred analyzou
parametr(, prostrednictvim algo-
ritmu minimalni zény nebo pfim-
ky. Dale Ize vypocist hodnoty jako
prisecik a roztec.

Rozméry

Linearni vztahy vlastnosti povrchu
Ize vyhodnotit a porovnat pomoci
vypoctenych souradnic X a Z.

e Sklon reference

Delta sklon

Rozte¢ mezi stredy kruznic
Prisecik X / prasecik Z

Sklon

Dvojity profil

Tato analyticka funkce umoznuje
srovnani jednoho zméreného
profilu k jinému ¢i k vzorovému
profilu, ktery byl pred tim ulozen
jako Sablona. Ziskany rozdil Ize
dale analyzovat.

Parametry textury povrchu Filtry a pokrocilé funkce
Zakladni parametry Zakladni filtry

DFTF, LSLP Ave, LSLP Max, Pa, Pc, GaussUlv, Gausslv robustni, Gaus-
Pcf, PCI, PCr, Pda*, Pdc*, Pdqg*, stv robustni VDA, morfologicky,

PHSC*, Pku, PIn, PLo, Plg, Pmr(C)*, ISO 2CR, ISO 2CR PC, Rk
Pmr*, Pp, PPc*, Pq, PS, Psk, PSm,
Pt, Pv, PVo*, Pz, Pz(JIS) Cut-off (Lc)

. 0,08; 0,25; 0,8; 2,5; 8 a 25mm
Parametry drsnosti

R3y, R3z, Ra, Rc, RCf, RCI, RCr, Sitka pasma

Rda*, Rdc*, Rdg*, RHSC*, Rku, RIn, 10:1; 30:1; 100:1; 300:1 a 1000:1
RLo, Rlg, Rmr(C)*, Rmr*, Rp, nebo jak je definovano v VDA
Rplmax, Rpc*, Rq, RS, Rsk, RSm, 2006 datovou rozteci

Rt, Rv, Rvo*, Rvimax, Rz, Rz(DIN),

X i
Rz(JIS), Rz(n)*, Rz1Imax Kvantifikatory

VSem parametriim ozna¢enym

Parametry vinitosti hvézdickou Ize pfifadit jeden ne-
Wa, Wc, WCf, WCI, WCr, Wda*, bo vice kvantifikator(. Napriklad
Wdc*, Wdqg*, WHSC*, Wku, Win, materiadlovy pomér (mr) mGze byt
WLo, Wlg, Wmr(C)*, Wmr*, Wp, posuzovan v jednom nebo vice

WPc, Wq, WS, Wsk, WSm, Wt, Wy, rezech v ramci jednoho méreni.
WVo*, Wz

Poznamka:
Parametry Rk a krivka Rk Uvedené parametry odpovidaji a
Al, A2, APH, AVH, CV, Mrl, Mr2, jsou pojmenovany dle norem ISO
Rk, Rpk, Rvk, Rvk/Rk 4287-1997, ISO 13565-1-2 a ISO

Parametry R + W 12085, vsude, kde je to mozné.

AR, AW, Pt, R, Rke, Rn, Rpke,
Rvke, Rx, Sar, Saw, Sr, Sw, W, Wnhn,
Wte, Wx

Dominantni vinové délky
WD1c, WD1Sm, WD1t, WD2c,
WD2Sm, WD2t, WDSmMax,

WDSmMin
ﬂual Profile - Repeat 2 Repeat 2 - P/4.088mmI/LS Line 04/03/2014 08:47:18\
Repeat 1 - P/4.088mm/LS Line
25 25
204 £20
15 15
10 1.0
05 ‘,x\;: 05
g 0.0 ‘\v r” E , ‘5 je ~;. 7 #ﬂ ,J‘q s ‘ml "Moo %
5§ s N‘if \f ? ‘r}" \A ;,.f \1 M hu e 'A")ka‘" 05§
E .1.04 "’.‘v' UJ T v £.1.0 €
15 v 1.5
20 £.20
25- 25
30 £.3.0

-3.54 3.5
T r T T T Trrt T . Tt PP Tme et PP
13655 13665 13675 13685 13695 13705 13715 13726 137.35 13745 13755
milimetres

Analyza dvojitého profilu umoziuje zobrazeni dvou balikl dat najednou, coz je ideélni
pro testovani Sumu a opakovatelnosti pristroje.




Klicové charakteristiky profilu
Vykonny software pro analyzu délky, poloméru, uhlu a dalsich ...

Editace vysledkd @rovném’ s CAD modely\

Vit a,olfamzllte Nahraje DXF modely a ty

generovani zprav. . , .y
automaticky srovna se zmére-

nym profilem. Vysledky zobrazi

/ ) o \ Uchylky, toleran¢ni meze a
Snadné ovladani Automatizace parametry odchylek.

Contour software je Zpravy a analytické postupy Ize
jednoduchy a vyzaduje jen ulozit jako jednoduché $ablony a
zakladni skoleni. Intuitivni Znovu je pouzit pro série dild.
ikony nastroja umoznuji

uzivateli definovat a Specialni programové postupy
upravovat prvky a rozméry umoziuji plnou automatizaci,
jednim kliknutim. bez ohledu na zménu dilu ¢i

nastaveni polohy a zajisti

opakovatelné vysledky. m\é rozmérova analyza \
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Q-Link vyrobni rozhrani

Zjednodusené uzivatelské rozhrani,
vytvorené specialné pro prostredi vyroby
pave
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/I\/IFiikové korekce \
Vsechny posuvové jednotky
jsou testovany a zdokonalova-
ny s vyuzitim interferometric-
kych technik, coz zajistuje
pfesna rozmérova méieni a
méreni textury povrchu ve

\sméru X.
m)rekce oblouku

/
~

Patentovany postup kalibrace
na kouli pouzivany u systému
Form Talysurf zajistuje, ze
zpUsobilost rozmérového
méreni a linearita snimace
jsou ovérovany jedinou
automatickou operaci. Tento
rychly a jednoduchy proces
vyuziva vysoce presného
kulového kalibracniho
etalonu, ktery ma kalibrovan

polomeér a tvar podle

mezinarodnich standardd.

o

Navaznost
Kompletni navaznost

dle mezinarodnich standardu

ﬁyéka stupné

<« W

K zajisténi presnych méfeni na
Vasem pfistroji je k dispozici
vysoce presny etalon pro na-
staveni vysky stupné.
Nejistota kalibrace klesa az na

N /

Jakost povrchu

Taylor Hobson dodava sklené-
né nebo kovové standardy
drsnosti, kalibrované s nejisto-
tou +(2% + 4nm), ovérujici
dGvéryhodnost méreni a
vyhovujici parametriim
vystupkt dle ISO standardd.

K dispozici jsou i standardy

taeéi s nejistotou iO,6pm./

@vaznost

Vsechny kalibracni etalony Ize
navazat dle mezinarodnich
norem ve vlastni laboratori

QAS v Taylor Hobson. /

mimost zakladny

Pro ovéreni specifikace po-
suvové jednotky nabizi vyrob-
ce standardy primosti Zero-
dur. Tyto etalony zajistuji kon-
trolu ve sméru posuvu a v
kombinaci se specialnimi soft-
warovymi postupy upravuji

osu méreni pro korekci geo-

Qetrického tvaru. /




Techniké specifikace Form Talysurf i-Series

Charakteristika systému
Kalibrace Pt!
Systémovy Sum - Rg?

Nejistota méreni poloméru3

Nejistota méfeni sklonu4

Horizontalni charakteristika

Délka posuvu - X max/min>

Rychlost posuvu

Rychlost mérenié

Minimalni vzorkovaci interval dat v X
Presnost primosti (Pt)?

Presnost odectu na ose X8

Vertikalni charakteristika

Nominalni rozsah méreni (Z)?

60 mm /0,1 mm

1 mm rozsah snimace

< 0,25 pm
< 6nm
0,1 - 22 mm: 1% az 0,015% nominalu
22 - 1000 mm: 0,015% az 0,1% nominalu

0,5 uhlové minuty (maximalni rozsah + 35°)

120 mm / 0,1 mm
13 mm/s

200 mm / 0,1 mm

0,25 mm/s; 0,5 mm/s; 1 mm/s; 2 mm/s
0,125 pm
0,15 um 0,18 um

(L +0,02L) um

2 mm rozsah snimace 5 mm rozsah snimace

Rozsah 1 1 mm 2 mm 5 mm
Rozsah 2 0,2 mm 1 mm 2,5 mm
Rozsah 3 0,04 mm 0,2 mm 0,5 mm
Rozsah 4 Nelze aplikovat 0,04 mm 0,1 mm
Rozliseni (Z)°

Rozsah 1 4 nm 8 nm 20 nm
Rozsah 2 0,8 nm 4 nm 10 nm
Rozsah 3 0,16 nm 0,8 nm 2nm
Rozsah 4 Nelze aplikovat 0,16 nm 0,4 nm
Pomeér rozsahu k rozliseni 262144 :1

Délka raménka; 60 mm 120 mm

Velikost hrotu; sila
Nelinearita osy Z (Z = posunuti snimace)

Rovinny povrch 0,05 pum10

Opakovatelnost odectu osy 79

Zakfiveny povrch 0,05 pm1t

Méici jednotka

Motorizované naklonéni posuvové jednotky
Rozméry pfistroje

Motorizovany vertikalni sloup

Hmotnost pfistroje

Prostredi
Skladovaci teplota

Skladovaci vlhkost

5°C az 40°C

10% - 80% relat. vlhkost, bez kondenzace
18°C az 22°C

< 2°C za hodinu

45% - 75% relat. vlhkost, bez kondenzace
2,5 pm/s pri < 50Hz

5,0 pm/s pfi < 50Hz

Provozni teplota
Teplotni gradient
Pracovni vlhkost

Max. RMS vertik.

1 Analyza LS oblouk (primérni filtr Ls = 0,25 mm)
2 Méfeno na sklenéném rovinném etalonu rovnobézné s posuvovou zékladnou,
s raménkem 60 mm (i1 a i2), 120 mm (i5), s diamantovym hrotem (rychlost 0,1
mm/s, Gauss filtr pro drsnost, cut-off 0,08 mm, 30 : 1 Sitka pasma), v rozsahu 3
3 Predpoklad perfektnich etalond pro polomér a pouziti rozsahu snimace 1
4 Méreni nad a pod + 350 sklonu, pres 95% rozsahu méfidla pfi raménku 60 mm
(i1 a i2), raménku 120 mm (i5), s diamantovym hrotem
5 U jednotky s posuvem 60 mm neni k dispozici pro systém i5
6 Pro méfeni textury povrchu rychlostmi 0,5 mm/s a méné jsou doporuceny

Kuzelovy diamantovy hrot radius 2 pm; 1 mN

Rozliseni + (0,05 Z[mm]) pm po kalibraci
Rovinny povrch 0,10 pm10
Zakfiveny povrch 0,10 pm1t

Volitelné +9° od vodorovné polohy
Viz plan padorysu
450 mm (volitelIné 700 mm sloup)

223 kg (700 mm sloup 237 kg)

Elektrické napajeni
(stfidavé, jednofazovy 3-vodicovy s ochranou)

Napéti pfistroje a PC  90V-230V

Frekvence 47Hz - 63Hz

Napéti docas. napaj. EN 61010-4-4

Spotieba energie 500VA max.

Bezpecnost EN 61010-1

EMC EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

7 Méfeno na sklenéném etalonu, rovnobézné s posuvovou zakladnou raménkem
60 mm (i1 a i2), 120 mm (i5), s diamantovym hrotem (rychlost = 1 mm/s,
analyza LS pfimky, kubicky filtr 8 mm)

8 Kde L je v mm

9 Pfi pouziti raménka 60 mm (i1 a i2), 120 mm (i5), s diamantovym hrotem

10 Opakovana méfeni na sklenéném etalonu, paralelné se zdkladnou (analyzovano
v celé posuvové délce, primarni filtr Ls = 0,8 mm)

11 Opakovana méfeni na etalonu R 12,5 mm (il a i2), R 22,5 mm (i5), (primarni filtr
Ls = 0,25 mm)



Form Talysurf i-Series rozméry systému
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@ TAYLOR HOBSON"

Plsobime na celosvetovém trhu

Komplexni sluzby

Taylor Hobson je svétové proslulym vyrobcem presnych méricich pristroji

urcenych pro kontrolu ve vyzkumnych a vyrobnich podminkach. Pristroje zajistuji

méfici procesy s nanometrickou presnosti a rozlisenim.

Firma mimo presnou meéfici techniku nabizi i rozsahlou metrologickou podporu,

ktera ma prispét zakaznikim ke komplexnimu feseni jejich probleml v méreni a

2zvySeni spolehlivosti vysledk( méreni.

Taylor Hobson nabizi tyto smluvni sluzby:

e  Kontrola
Méreni vasich vyrobkud provadéné zkusenymi
techniky na Spickowvych pristrojich v souladu s
ISO standardy

e Metrologické kurzy
Praktické kurzy méfeni kruhovitosti a drsnosti
povrchu vedené zkusenymi techniky

o Vycvik obsluhy
Instruktaz v misté méreni prispéje k vyssi
efektivnosti a produktivité kontroly

o  Kalibrace a testovani UKAS
Ovéfovani etalond nebo pristrojt ve firemnich
laboratofich nebo piimo u zékaznika

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Center of Excellence:
email: taylor-hobson.cofe@.ametek.com
nebo tel.: +44 116 276 3779

e Projekéni sluzby
Specialni pozadavky, jednoucelové metrologické
systémy pro pozadované aplikace

e  Presnavyroba
Smluvni zajisténi obrabéni pro vysoce presné
pramyslové aplikace

e Preventivni udrzba
Cilem sluzby Talycare je ochrana vasich investic
do metrologie

K vyse uvedenym sluzbam se spojte s Sales Department:
email: taylor-hobson.sales@ametek.com
tel: +44 116 246 3034

Nebo kontaktujte svého mistniho zastupce.

Autorizovany zastupce pro CR a SR:

IMECO TH sr.0.

U Hristé 733

664 42 Modrice

tel: +420 539 002 196

e-mail: imeco-th@imeco-th.cz
URL: www.imeco-th.cz

Wi
S,

‘s,

¥

)

o

N

UKAS

CALIBRATION

NN
,//’//n|||\\‘\\

UKAS

TESTING

0026 2624

AMETEK

ULTRA PRECISION TECHNOLOGIES

>
—

Taylor Hobson UK

(Global Headquarters)

PO Box 36, 2 New Star Road

Leicester, LE4 9)Q, England

Tel: +44 116 276 3771 Fax: +44 116 246 0579
email: taylor-hobson.uk@ametek.com

Taylor Hobson France

Rond Point de I'Epine Champs

Batiment D, 78990 Elancourt, France

Tel: +33 130 68 89 30 Fax: +33 130 68 89 39
taylor-hobson.france@ametek.com

Taylor Hobson Germany
Postfach 4827, Kreuzberger Ring 6

65205 Wiesbaden, Germany

Tel: +49 611 973040 Fax: +49 611 97304600
taylor-hobson.germany@ametek.com

Taylor Hobson India

st Floor, Prestige Featherlite Tech Park

148, EPIP Il Phase, Whitefield, Bangalore - 560 006
Tel: +91 B0 6782 3200 Fax: +91 80 6782 3232
taylor-hobson.india@ametek.com

Taylor Hobson Italy

Via De Barzi

20087 Robecco sul Naviglio, Milan, Italy

Tel: 439 02 946 93401 Fax: +39 02 946 93450
taylor-hobson.italy@ametek.com

Taylor Hobson Japan

3F Shiba NBF Tower, 1-1-30, Shiba Daimon Minato-ku
Tokyo 105-0012, Japan

Tel: +81 (0) 3 6809-2406 Fax: +8| (0) 3 6809-2410
taylor-hobson.japan@ametek.com

Taylor Hobson Korea

#310, Gyeonggi R&DB Center, 906-5, lui-dong
Yeongtong-gu, Suwon, Gyeonggi, 443-766, Korea
lel: +82 31 888 5255 Fax: +82 3| 888 5256
taylor-hobson korea@ametek.com

Taylor Hobson China geijng Office

Western Section, 2nd Floor, Jing Dong Famg Building (B10)
No.10, Jiu Xian Qiao Road, Chaoyang District, Beijing, 100015, China
Tel: +86 10 8526 2111 Fax +86 10 8526 2141
taylor-hobson.beijing@ametek com

Taylor Hobson China shanghai Office

Part A, |* Floor; No. 460 North Fute Road

Waigaoqiao Free Trade Zone, Shanghai, 200131, China
Tel: +86 21 5868 511 1-110 Fax: +86 2| 5866 0969-110
taylor-hobson.shanghai@ametek.com

Taylor Hobson Singapore

AMETEK Singapore, 10 Ang Mo Kio Street 65

No. 05-12 Techpoint, Singapore 569059

Tel: +65 6484 2388 Ext 120 Fax: +65 6484 2388 Ext 120
taylor-hobson.singapore@ametek.com

Taylor Hobson USA

1725 Western Drive

West Chicago, lllinois 60185, USA

Tel: +1 630 621 3099 Fax: +1 630 231 1739

taylor-hobson.usa@ametek.com

www.taylor-hobson.com
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